
6 Al/ 1 Ç.

13 Al/ 4 Ç.

24 Al/ 7 Ç.

45 Al/ 7 Ç.

30 Al/ 19 Ç.

AL: Aluminium

Ç:    Steel

54 Al/ 19 Ç.

54 Al/ 7 Ç. 16 Al/ 19 Ç.

26Al/ 7 Ç. 30Al/ 7 Ç. 42Al/ 7 Ç.

6 Al/ 7 Ç. 7 Al/ 7 Ç. 8 Al/ 7 Ç. 12 Al/ 7 Ç.

7 Al/ 1 Ç. 8 Al/ 1 Ç. 18 Al/ 1 Ç. 3 Al/ 4 Ç.

Alüminyum iletkenler, “Örgülü Alüminyum İletkenler ve Çelik Özlü Alüminyum İletkenler” olmak üzere iki bölüme ayrılır. Alüminyum iletkenlerin üretiminde kullanılan teller, 

yüksek kalite filmaşinlerinden soğuk çekme metodu ile çatlak, ezik gibi kusurlar olmaksızın, sert veya tavlı olarak üretilir. Örgülü Alüminyum iletkenler TS EN 50182, ASTM 

B-230, ASTM B 231 Çelik Özlü Alüminyum İletkenler TS EN 50182, ASTM B-230, ASTM B 232, ASTM B-498 standartlarına veya müşteri şartnamelerine göre üretilir.

Aluminium conductors can be divided into two groups. “Stranded Aluminium Conductors” and “Steel Reinforced Aluminium Conductors”. Aluminium wires, used to pro-
duce aluminium conductors, are obtained by cold-drawing (hard or annealed) method from high quality rods. Stranded aluminium Conductors are produced in accordance 
with ASTM B-230, ASTM B-231 Steel Reinforced Aluminium Conductors are produced in accordance with ASTM B-230, ASTM B-232, ASTM B-498 or as per customer 
request.

ALÜMİNYUM İLETKENLER
ALUMINIUM CONDUCTORS
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